74700

Overflow valve

Quick Installation Guide

ENGLISH

This valve fulfils machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive
2014/68/UE, the regulation (EC) n° 1935/2004 and the regulation (EC) n°2023/2006.
This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Original Ins-
tructions consult https://www.inoxpa.com/downloads.

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it star-
ting up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes are emptied.

Welding work should only be done by qualified persons who are trained and equipped with

the necessary equipment to perform this kind of work.
Release the tension of the springs before starting the disassembly of the valve.

2. LOCATION

Place the valve leaving enough space around it to realise easy the disassembly, inspection
and review of the valve even when the valve is operating. To take into account the minimum
distances for the weld.

3. DIRECTION OF FLOW

The overflow valve 74700 is designed to be installed according to the flow direction indica-
ted in the following figure:

1. SAFETY INSTRUCTIONS
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4. GENERAL INSTALLATION

After the location of the valve is defined, the valve can be joined to the pipe by welding the
valve housing or using fittings.

In case of joining the valve to the pipe by fittings do not forget the seals and tighten the
unions properly.

The overflow valve can be installed in any position although fitting it upside down is not
recommended.
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Recommended installations

During installation, the valve avoids using excessive force and
pay special attention to:
- vibrations that may be produced on the facility,
- thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids
are circulating,
- the weight that the pipe can support,
- the excessive welding current.
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5. CHECKING AND REVIEW

Perform the following checks before using the
valve:
- check that the clamp and the regulation nut
are tighted enough,
- if the valve has a handle, turn it several times
to check the correct opening of the valve seat.
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6. WELDING

To perform the welding works:
- disassemble the valve,
- weld the valve body to the pipes maintaining the distance indicated in the following

table:
25-1 250 325
32 260 335
40 - 1% 275 345
50-2" 300 360 5
65 - 2%2" 355 425 g %
80-3" 380 445 g g

- mount the valve.

7. CALIBRATION OF THE VALVE

Upon request, the overflow valve is shipped calibrated from the factory.
The valve calibration is performed with a flow recirculation through a bypass-type mounting.
To perform it, it is necessary to have a pump, a gauge, a shut-off valve and the overflow
valve to tare and follow the next steps:
- operate the pump with the shut-off valve in closed position. Thus, the flow will do the
recirculation going through the overflow valve,
- loosen the lock nut and tighten the top nut of the overflow valve until the gauge indicates
the whished pressure in the overflow valve.
Once the valve is calibrated, it will open when the installation pressure exceeds the set
pressure for the overflow valve. So, the flow will recirculate to prevent the installation da-

mage.
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8. START-UP

Before putting the valve into service the following must be taken into consideration:

check that the piping and valve are completely free of possible traces of welding slag or
other foreign particles. Clean the system if necessary,

check that the valve moves smoothly. If necessary, lubricate it with special grease or
soapy water,

check for possible leaks, and make sure the pipes and their connections are sealed and
do not have any leaks,

in the case of the manual valve, actuate the valve.

74700

Valvula de alivio

Guia rapida de Instalacion

ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, la di-
rectiva de equipos a presion 2014/68/EU, el reglamento (CE) n° 1935/2004 y el regla-
mento (CE) n°2023/2006.

Esta es una version reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instruc-
ciones completo consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD A

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacion aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la valvula antes de su puesta en marcha.
No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funciona-
miento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

Los trabajos de soldadura solo lo podran realizar personas cualificadas, formadas y equi-
padas con los medios necesarios para realizar dichos trabajos.

Suprimir la tension de los muelles antes de empezar los trabajos de desmontaje de la
valvula.

2. EMPLAZAMIENTO

Colocar la valvula dejando suficiente espacio a su alrededor para poder realizar faciimente
el desmontaje, la inspeccion y la revision de la valvula incluso cuando la valvula esté fun-
cionando. Tener en cuenta las distancias minimas para la soldadura.

3. SENTIDO DEL FLUJO

La valvula de alivio 74700 esta disefiada para ser instalada segun el sentido de flujo indi-
cado en la figura siguiente:
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4. INSTALACION GENERAL

Una vez definido el emplazamiento de la valvula, ésta se puede unir a la tuberia soldando
el cuerpo de la valvula o mediante accesorios (racores).

En caso de unir la valvula a la tuberia mediante accesorios no olvidar las juntas de estan-
queidad y apretar correctamente las uniones.

La valvula de alivio 74700 se puede instalar en cualquier posicién aunque no es recomen-
dable montarla boca abajo.
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Instalaciones recomendadas

Durante el montaje de la valvula evitar excesivas tensiones y
prestar atencion a:
- las vibraciones que se puedan producir a la instalacion,
- las dilataciones térmicas que puedan sufrir las tuberias al cir-
cular fluidos calientes,
- el peso que las tuberias puedan soportar,
- la excesiva intensidad de soldadura.
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5. COMPROBACION Y REVISION

Antes de utilizar la valvula, hacer las siguientes
comprobaciones:
- comprobar que la abrazadera y las tuercas de
regulacién estan bien apretadas,
- en caso de que la valvula tenga maneta, ma-
niobrarla varias veces para comprobar la co-
rrecta apertura del asiento de la valvula.
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6. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura:
- desmontar la valvula,
- soldar el cuerpo de la valvula a las tuberias manteniendo la distancia indicada en la
tabla siguiente:

25-1 250 325
32 260 335

40-1%" 275 345

50-2" 300 360 5

65- 2% 355 425 8 g
80-3" 380 445 3 %

- montar la valvula.

7. TARADO DE LA VALVULA

Bajo pedido, la valvula de alivio se envia tarada de fabrica.
El tarado de la valvula se realiza con una recirculacion del flujo mediante un montaje tipo
by-pass. Para realizarlo, es necesario disponer de una bomba, un manémetro, una valvula
de cierre y la valvula de alivio a tarar y seguir los siguientes pasos:
- poner en funcionamiento la bomba con la valvula de cierre en posicién cerrada. Asi, el
flujo hara la recirculacion o by-pass pasando por la valvula de alivio,
- aflojar la contratuerca y apretar la tuerca superior de la valvula de alivio hasta que el
manometro indique la presion deseada en la valvula de alivio.
Una vez la valvula esté tarada, si en la instalaciéon se superara la presién a la que se ha
tarado, la valvula de alivio se abriria y haria recircular el flujo impidiendo que se dafiara la

instalacion.

e
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8. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner la valvula en marcha:

verificar que la tuberia y la valvula estan completamente limpias de posibles restos de
soldadura u otras particulas extrafias. Proceder a la limpieza del sistema si es nece-
sario,

comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa
especial o agua jabonosa,

controlar las posibles fugas verificando que todas las tuberias y sus conexiones sean
herméticas,

accionar la valvula en el caso de la valvula manual.

10.207.30.08MU-(0) 2023/11
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74700

Vanne a clapet

Guide d’installation rapide

FRANGAIS

Cette vanne est conforme a la directive machines 2006/42/CE, a la directive 2014/68/
EU relative aux équipements sous pression, au réglement (CE) n° 1935/2004 ainsi
qu’au réglement (CE) n° 2023/2006.

Le présent document est une version courte du Manuel d’instructions complet pouvant
étre téléchargé a I'adresse suivante : https://www.inoxpa.fr/telechargements/documents/.

1. CONSIGNES DE SECURITE A

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’instructions.

Ne touchez pas des vannes et/ou des conduits en contact avec le liquide pendant le
fonctionnement.

N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entierement vides.

Les travaux de soudure doivent uniquement étre effectués par un personnel qualifié, formé
et équipé des moyens nécessaires pour réaliser ces travaux.

Détendez les ressorts au maximum avant d’entreprendre les travaux de démontage de la
pompe.

2. EMPLACEMENT

Positionnez la vanne en laissant suffisamment d’espace autour d’elle pour permettre un
démontage, une inspection et un contrdle faciles de la vanne, y compris lorsqu’elle est en
service. Tenez compte des distances minimales de soudage.

3. SENS DE CIRCULATION DU FLUIDE

La vanne a clapet 74700 est congcue pour étre installée selon le sens de circulation indiqué
dans la figure suivante :
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4, INSTALLATION GENERALE

Une fois 'emplacement de la vanne déterminé, raccordez-la au conduit en soudant le corps
de la vanne ou en utilisant des accessoires adaptés (raccords).

En cas de raccordement de la vanne au conduit a I'aide d’accessoires, n'oubliez pas les
bagues d’étanchéité et serrez les joints correctement.

La vanne a clapet 74700 peut étre installée dans n'importe quelle position, bien qu'’il soit
déconseillé de la monter a I'envers.
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Installations recommandées

Pendant le montage de la vanne, évitez toute tension excessive
et surveillez les points suivants :
- Vibrations pouvant se produire lors de l'installation.
- Dilatations thermiques pouvant affecter les conduits lorsque
des liquides chauds y circulent.
- Poids pouvant étre supporté par les conduits.
- Intensité de soudage excessive.
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5. VERIFICATION ET CONTROLE

Avant d’utiliser la vanne, effectuez les vérifications
suivantes :
- Vérifiez que le collier et les écrous de réglage
sont bien serrés.
- Si la vanne est munie dune poignée,
actionnez-la plusieurs fois pour vérifier
I'ouverture correcte du siége de la vanne.
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6. SOUDAGE

Pour réaliser les travaux de soudage :
- Démontez la vanne.
- Soudez le corps de la vanne aux conduits en maintenant la distance indiquée dans le
tableau ci-dessous :

25-1" 250 325
32 260 335

40- 1% 275 345

50-2" 300 360 .

65-2%" 355 425 R g
80-3" 380 445 g 8

- Montez la vanne.
7. TARAGE DE LA VANNE

Sur demande, la vanne a clapet peut étre livrée réglée en usine.
Le tarage de la vanne est effectué avec une recirculation du flux au moyen d’'un montage
de type by-pass. Pour ce faire, il est nécessaire de disposer d’'une pompe, d’'un manométre,
d’une vanne d’arrét et d’'une vanne a clapet a tarer, puis de suivre les étapes suivantes :
- Mettez la pompe en service lorsque la vanne d’arrét est en position fermée. Ainsi, le
débit recirculera ou contournera la vanne a clapet.
- Desserrez le contre-écrou puis serrez I'écrou supérieur de la vanne a clapet jusqu’a ce
que le manomeétre indique la pression souhaitée au niveau de la vanne a clapet.
Une fois le tarage de la vanne effectué, si I'installation dépasse la pression a laquelle elle a
été réglée, la vanne a clapet s’ouvrira et fera recirculer le flux, évitant ainsi d’endommager

I'installation.
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8. MISE EN SERVICE

Avant de mettre en service la vanne :

- Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu’ils ne présentent aucun
reste de soudure ou autres corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage du
systéeme.

- Vérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la
graisse spéciale ou de I'eau savonneuse.

- Assurez-vous qu’il n'y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs
branchements sont hermétiques.

- Dans le cas de la vanne manuelle, actionnez la vanne.
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74700

[MepenyckHOW KnanaH

KpaTkoe pykoBoacCTBO MO
MOHTaXy

PYCCKUU

[aHHbI knanaH cooTBeTCcTBYeT [ipeKkTUBE 0 6€30MacHOCTM MaLWH M 06opyAoBaHUA
2006/42/EC, AiupekTnBe no o6opyaoBaHUIo, paboTatoliemy noa AasneHvem 2014/68/
EC, PernameHTy (EC) Ne 1935/2004 1 PernamenTy (EC) Ne 2023/2006.

370 cokpalleHHasi Bepcusi pyKOBOACTBA MO 3KCMyaTauum; ¢ NonHoM Bepcuelt pykoBoACcTBa
no 3KcnyaTaunm MOXHO O3HaKOMWUTLCA MO criedylollei cebinke https://www.inoxpa.ru/
documents/.

1. AHCTPYKUUUN NO TEXHUKE BE3OI1ACHOCTVIA

YcTaHOBUTb KnanaH B COOTBETCTBUM C NPUMEHVUMbIMI HOPMaMK.

Y6eamTbecst B MPaBMIIbHOCT MOHTaXa U BblpaBHUBaHWUA KnamnaHa nepen ero BBOAOM B
aKcnnyaTaumio.

He npeBbilwaTh npeaernbHble 3Ha4YeHUs, ykasaHHble B pyKOBOACTBE M0 3KCrnyaTaLum.

He npukacaTtbest K knanaHy w/unu TpyGonpoBofam, KOTOpble HaxXOASTCs B KOHTakTe ¢
KUAKOCTbIO BO BPEMSI (DYHKLMOHMPOBaHMS.

He nomeluatb pykv nnv nanbLbl B 30HY 3aKpbITUS Knanaxa.

He nemMoHTUpoBaTh knanaH [0 ONopoXHEHUs1 Tpy6oNpoBOAOB.

Pa6oTbl Mo cBapke AOMKHbI BbINOMHATHCSA TONMbKO KBANMMULMPOBAHHLIM U MPOLUEALLINM
COOTBETCTBYIOLLYIO MOAFOTOBKY MEPCOHanoM, WMEKWMM B CBOEM  pPacnopsbkeHuu
HeobXxoAMMoe oCHaLLEeHVe AMsi BbINOMHEHNs 3TUX paboT.

CHATb HanpshxeHne ¢ NPY>XUH Ao Havana paboT No AeMOoHTaxy Hacoca.

2. PASMEWEHMWE

Pa3mecTuTb knanaH TakuMm o6pa3oM, UTobbl BOKPYr HEro Gbio 4OCTAaTOuHO cBOGOAHOrO
MecTa Ansi NPOCTOro OCyLECTBIIEHUS AEMOHTaXa, OCMOTpa 1 NPOBEPKM KranaHa Aaxe BO
BpeMsi pyHKLMOHMPOBaHMs knanaHa. CriedyeT npuHUMaTb BO BHYMaHWE MUHWUMambHbIE
paccTosiHus, HeOBXoAMMbIE A1 CBaPKM.

3. HANPABNEHWE NMNOTOKA

MepenyckHon knanaH 74700 pa3paboTaH ANsi MOHTaXa B COOTBETCTBUW C HanpasrieHnem
NoToKa, yKa3aHHbIM Ha 1306paxeHUn Huxe:
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4. OBUWAA YCTAHOBKA

Mocne onpeneneHns MecTa pa3meLleHns KnanaHa MoXHO COeMHUTb ero ¢ Tpy6onpoBoaoM
nyTem NpuBapvBaHus Koprnyca krnanaHa unv nocpeacTBoM akCceccyapoB (LUTyLepbl).

B cnyyae npricoeamHeHns knanaHa K TpyGonpoBody C MOMOLLBIO akceccyapoB He 3abbiBaTb O
HeoBX0AVMMOCTM YCTaHOBUTL rePMETUNPYIOLLIME YNIOTHEHWS! M TLLATENBHO 3aTsIHYTb COEANHEHMSI.
MepenyckHol knanaH 74700 MoxeT ycTaHaBnMBaTbCs B N0OGOM NONOXEHUW, OQHAKO He
peKoMeHAyeTCs yCTaHaBNMBaTh €ro B NepeBepHYTOM MOMNOXEHNUN.
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PekomeHOoBaHHbIE NONOXEHNS YCTaHOBKMU

Mpu MoHTaxe knanaHa cregyet m3beraTb CRWLIKOM CUMbHOMO
HanpsixeHusi 1 obpallaTb BHUMaHWE Ha:
- BuGpauwio, KOTopasi MOXET BO3HUKaTb B YCTAHOBKE;
- BO3MOXHOE TENMOBOE pacluvpeHne Tpy6 Npy LMpKynsumum no
HUM ropsiumx paboumnx cpen;
- BEC, KOTOpbI MOTYT BblAEpPXVBaTh TPYObI;
- WU3MULLHIO MHTEHCUBHOCTb CBapKW.
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5. TPOBEPKA U OCMOTP

Mepen uvcnonb3oBaHWeM knanaHa HeoBXxoaumMo
BbINOMHUTbL CIEAYIOLME MPOBEPKU:
- ybeauTbCA B TOM, 4YTO  XOMyT MU
PEeryniMpoBOYHbIE raiky HAAEXKHO 3aTAHYThI;
- €Cny KnanaH OCHaLLeH PyKOSITKOW, MOBEPHYTb
ee Heckonbko pas, 4Tobbl ybeautbcs B
NpaBUnNbLHOCTM OTKPLITUSA ceana knanaHa.
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6. CBAPKA

[nsi BbINONHeHWs paboT no cBapke:
- [lemoHTMpOBaTb knana.
- MNpuBapuTb kopnyc knanaHa k Tpy6onposogam, cobniofas paccTosiHue, ykasaHHoe B
cnegywoulen Tabnuue:

25-1" 250 325
32 260 335

40- 1% 275 345

50-2" 300 360 .

65 - 2%" 355 425 8 :
80-3" 380 445 g 8

- CMOHTMpOBaTb KnanaH.

7. PETYNIWPOBKA KNAMAHA

[Mop 3aka3 nepenyckHoN KranaH NoCTaBMSETCS OTPEryNMPOBaHHbIM C NPEANPUSTUS-3TOTOBUTENS.
PerynvpoBka knanaHa BbINOMHSETCS NPU PELMPKYNSLMU NOTOKA NOCPEACTBOM MOHTaxa
Tuna Gannac. [na a10ro HEO6XOAMMO MMETb B HanMyMu Hacoc, MaHOMETP, OTCEYHOW
KrnanaH v nepenyckHOW KnanaH, KOTopblii HEOGXOAUMO OTperynupoBaThb. [ns perynupoBku
Heo6X0AMMO BhIMOMHUTL CredyHoLLMe LWaru:

- 3anycTuTb Hacoc Npu OTCEYHOM KrnarnaHe B 3aKpblTOM MonoxeHun. 31O npvBeaeT
K peuupkynsiuMm, To ecTb Oaiinacy, MoToka, KOTOpblA GyaeT npoxoauTb 4epes
nepenyckHoi KnanaH.

- OcnabuTb KOHTpramky W 3aTsirvBaTb BEPXHIO raiiky MepernyckHOro knamaHa, noka Ha
MaHOMETpe He 0TobpasnTCs HeOBXoAMMOE 3HaYEHWE AaBNEHUsT HA NEPEnyCKHOM KranaHe.

Mocrne perynypoBKU KranaHa, ecnv B YCTaHOBKE MpEBbILLAETCS [ABMEHWe, Ha KOTOpoe
OTpErynupoBaH MepenyckHOW KranaH, 3TOT KramaH OTKPOETCS M 06ecneunT peLypKymnsiLvio
NoToKa, TEM CamMbIM NPENOTBpPaLLAs MOBPEXAEHVE YCTaHOBKM.

b

=

8. BBOAO B 3KCNNYATALMUIO

Mepen BBOAOM KnanaHa B 3KCMyaTaumio HeobXoamnMo y4ecTb crieaytoLlee:

- Y6eguTbca B TOM, YTO TpyGOMPOBOA U KranaH MOMHOCTbI OYULLEHbI OT BO3MOXHbIX
OCTaTKOB CBapKW UMK OpYrMx MOCTOPOHHUX YacTuu. B cnyyae HeoGxogumoct ouu-
CTUTb CUCTEMY.

- Y6eouTbCs B TOM, YTO KnanaH ABMXKETCS nnasBHo. MNpy HeobxoaMMoCTu cMasaTh crneum-
anbHOW XMPOBOW CMA3KOW U MbINbHOW BOZAOW.

- KoHTponvpoBaTb BO3MOXHbIE yTeukun, y6eautbcst B TOM, 4TO BCe TpybonpoBoabl U Ux
COEAMHEHVS SIBMSIIOTCS FepPMETUYHBIMU.

- B cnyyae py4Horo knanaHa: NnpuBeCTU knanaH B AeNCTBuYE.
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